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PROFIL DE L’ENTREPRISE

Fondée en 1984 par Alfredo di Tonno, Later Meccanica est une entreprise familiale dont le siege se trouve a Loreto
Aorutino, enltalie. Di Tonno possede cinquante ans d'experience dans la production de machines et d eguipements
destines aux briqueteries industrielles. Apres une carriere de directeur de production chez Improta, une importante
brigueterie de I'talie centrale, || fonde Later Meccanica qui est devenue en trente ans I'un des principaux foumisseurs
de machines révisees pour la fabrication de briques en ltdlie. Later Meccanica compte actuelement des centaines
de clients dans le monde entier et elle est reconnue au niveau international comme une entreprise leader dans ce
marche de niche,

Later Meccanica est specialise dans la revision, lentretien et la commercidlisation dequipements de haut niveau
pour la preparation de largile et la production de briques. Later Meccanica fournit exclusiverent des produits
d'origine italienne Bongicanni et Morando, reconnus dans le monde entier comme un standard de référence
internationale. Sur demancde, notre equipe professionnele hautement qualifiee est en mesure de personnaliser les
machines en fonction d'exigences spéciiiques. Later Meccanica est specialisee dans la foumiture de machines
destinées a des usines ayant une capacité de production de soixante tonnes d'argile par heure. Une vaste gamme
de machines est en vente dans nos ateliers, apres avorr été soigneusement révisees par notre personnel hautement
qualifie et expérimente, afin de garantir leur conformité aux standards intemationaux et aux normes industrielles les
plus rigoureuses.

T ETTET .

Later Meccanica assure non seulement une livraison de toutes les commandes en temps record, mais elle fournit
aussi un service apres-vente professionnel permettant d'assurer linstallation et le fonctionnement corrects de
léguipement. En outre, notre entreprise garantit la disponibiite immeédiate des pieces de rechange et des
accessoires afin de pouvoir effectuer des expeditions rapides en cas de necessite. Pour nos clients, tout cela se
traduit par une utilisation efficace des machines et par une production maximale. Grace a ce senvice apres-vente,
Later Meccanica a obtenu une reconnaissance au niveau interational et — resultat encore plus important — elle a
SuU nouer des rapports durables avec ses clients partout dans le monde. Au cours des frente dernieres annees,
notre entreprise a produit et installé des centaines de machines dans de nombreux pays, en particuler en Iran, Iraq,
Russie, Albanie, au Kosovo, en Tunisie, aux Emirats Arabes Unis, au Maroc, en Egypte, Lioye, Algérie, Argentine,
au Venezuela, Pakistan, Pérou, en Pologne et en Roumanie,




MACHINES D’OCCASION REVISEES

Later Meccanica foumnit dans le monde entier la plus large gamme de machines et d'éguipements d'occasion
revises d'origine itallienne pour la production de briques, en offrant a ses clients la possiblite d'acheter des machines
Morando et Bongiovanni de haute qualité a un prix considérablement reduit par rapport au prix d'origine au détal,
'achat de machines d'occasion révisées a la place de machines neuves peut présenter une série d'avantages
interessants:

1. LA MEME QUALITE A UN co0T REDUIT

Later Meccanica revise tous les mecanismes avant commande afin d'obtenir les mémes prestations et
la méme longévité que les machines neuves. Toutes les machines récemment révisées sont soigneuse-
ment testées pour garantir le respect des standards les plus éleves.

2. UN DELAI D’EXECUTION PLUS RAPIDE RUAND LE TEMPS EST UN CRITERE FONDAMENTAL
Tres souvent, les machines révisées peuvent étre opérationnelles plus rapidement qu'une installation
neuve. Notre equipe technigue travallle sans relache avec vous pour respecter les delais,

3. LA GARANTIE MACHINE
Nos machines révisees ont une garantie standard de six mois, sous condition d'une utlisation correcte du prodult.

Depuis sa creation en 1984, Later Meccanica a fravaileé sans relache pour batir solidement sa réputation
d'entreprise foumnissant des prodults de gualite a une fraction du prix d'achat des machines neuves. Connaissant
les defis que doit affronter lindustrie de la briqueterie dans le marche competitit actuel, Later Meccanica s'est
donnée pour objectif de garantir que les machines fonctionnent a un niveau optimal afin de minimiser les temps
d'inactivite ainsi que les colts eleves provoques par ces interruptions. Dans nos installations intermes equipees pour
le nettoyage complet et pour la pulvérisation de la peinture, les machines redeviennent comme neuves avant leur
installation.

SERVICES SUPPLEMENTAIRES A LA CLIENTELE

Later Meccanica s'engage personnelement a foumnir une assistance clientele de premiere qualite, Ce service
comprend;

1. lentretien periodioue et la remise a neut des machines lors des fermetures programmess de [usine ou lexpedition
urgente de pieces de rechange.

2. Un senvice de consell sur la disponibiité de largile brute et sur les objectifs quotidiens de production sur le site.

3. Un senvice de reparation d'urgence et un senvice apres-vente.

AVANTAGES DE LA TECHNOLOGIE ITALIENNE

Les machines de briqueterie italiennes bénélicient d'une image tres positive et ont su fidéliser leur clientele pour les
raisons suivantes

1. 'excelente fiabilite des equipements (structure robuste et composants mecanioues fiables),

2. Des machines tres efficaces et faclies a utlliser,

3. Des composants électroniques intuitis et facles a gérer.

4. Des machines d'une conception solide et rigoureusement testées pour opérer dans des conditions difficiles, y
comprs en présence de fortes viorations et dimpact mécanique, ce qui se traduit par une plus grande durabiite et une
melleure résistance a lusure.




LE PROCESSUS DE FABRICATION DES BRIQUES
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REMISE A NEUF DES MACHINES D’OCCASION

Le processus de fabrication des briques paralt assez simple, mais Il cache en realite de nombreuses emblches,
Apres I'extraction dans les carrieres, largile brute est broyee afin d'obtenir une granulation de la dimension requise.
Avant le traltement, le taux d’humidité est contrdle et l'on goute la quantiteé d'eau necessaire pour obtenir la
consistance voulue pour sa mise en forme. Apres melange, la pate est introduite dans une chambre a vide pour
éliminer I'air. Le mélange est ensuite extrude en longues colonnes, de la longueur et de la largeur de la brigue finie.
Enfin, la colonne est decoupeée en briques qui sont ensuite transportées sur des wagons jusau'a la secheuse. Les
Origques sont maintenant prétes pour la cuisson dans un four fournissant des températures extrémement elevees.

Dans une usine de fabrication de briques, les colits relatifs a la phase de prefabrication representent moins de 30%
du total. Une augmentation des investissements dans cette phase stratégique a toutefois un impact minimal par
rapport aux benefices obtenus en termes de qualite. Les machines foumies par Later Meccanica mettent l'accent
sur le processus de préparation de largie afin daméliorer la qualité du produit fini en termes d'ouvrabiité de I'argile
et de simplification des phases successives du fagonnage, du sechage et de la cuisson. La réduction des déchets,
louvrabilite de arglle brute et les economies denergie permesttent d'améliorer la performance economique globale,
sl bien gue des solutions gui semblaient initialement plus coliteuses permmettent en realite d'obtenir des rendements
goconomigues plus éleves.




Later Meccanica fournit une gamme complete de machines et d'équipements révises afin de satisfaire toutes les
exigences de production.

1. CAISSONS CHARGEURS AUTOMATIQUES
Les chargeurs automatioues recoivent l'argile provenant de l'ardiliere et la distribuent a un rythme constant et adapte
aux machines qui accomplissent les differentes phases de la preparation.

2. CONVOYEURS A RUBAN EN CAOUTCHOUC ET A LATTES
Adaptes pour le transport de l'argle brute a des inclinaisons différentes, s satisfont des besoins de production
glevés et ont une longue duree de vie.

3. CONCASSEURS D’ARGILE

Ces machines sont utlisées pour briser et déchiqueter les morceaux d'argle dure provenant de largiliere a l'état pur
ou contenant des matériaux hetérogenes (petits cailoux et matériaux similaires), dans le but de facliter ensuite le
traitement de largile.

4. BROYEURS
Chague fois que des argles dotées de propriétés differentes sont mélangees les unes avec les autres, ces machi-
nes garantissent une homogeneisation efficace grace a un meulage, une humidification et un mélange adegquats.

5. BROYEURS A CYLINDRES
Ces machines broient efficacement les agglomérats d'argile, méme tres durs, en éliminant en méme temps les
pierres contenues dans largile en quantite imitée.

6. MACHINES A MEULAGE
Ces machines permettent de meuler automatiquement les cylindres du broyeur sans les déemonter.

7. MELANGEURS A DOUBLE ARBRE
Ces machines sont utilisees pour melanger et mouiler largle de maniere efficace. Certains melangeurs compren-
nent également un flitre pour traiter les matieres premieres contenant des Impuretés.

8. EXTRUDEUSES DE DEGAZAGE
Ces machines de dégazage dlient la robustesse, un acces aisé a toutes les parties et le demontage facie des
hélices a des systemes puissants de dégazage.

9. PLARUES
Nous disposons d'une vaste gamme de plagues répondant aux besoins de production de chacun de nos clients.
Nos plaques sont construites de maniere a permettre la regulation du freinage extérieur et un demontage rapide.

10. DéCDLIFELIRS DE BRIQUES AUTOMATIQUES

Ces machines permettent de découper la colonne d'argle extrudée en briques de dimension précises, grace a des
coupeurs reglables et a des decoupeurs multi-fls, Ces machines sont congues pour permetire une grande faclite
dutilisation et sont capables de fonctionner sans interruption pendant de nombreuses heures avec un minimum
d'entretien,




AVANTAGE DE LA BRIQUE DANS LA CONSTRUCTION

La brigue retient la chaleur, elle est insensible a la corrosion et elle resiste au feu. Chague unité etant petite et esthéti-
quement agréable, les briques sont un matériau idéal pour rédliser des structures dans des espaces circonscrits et
des formes courbes. En outre, avec un entretien minimal, les batiments en briques durent genéralement longtemps.
La brigue est utiisee comme matériau de construction depuis au moins cing mile ans. Bien gue les briques puissent

avo

1.

Ir un colt plus eleve que dautres materiaux courants, elles presentent de nombreux avantages:

DURABILITE:
Les brigues sont recyclables a 100%.

UNE BONNE ISOLATION THERMIQUE:
es etudes montrent que les maisons en brigues ont une consommation d'énergie inférieure (colts de
chauffage et de refroidissement moins eleves) grace aux qualites isclantes de ce matériau de construction,

UNE EXCELLENTE ISOLATION ACOUSTIQUE:
Les murs de briques ont une excelente capacite d'absorption sonore

. UNE BEAUTE SANS PAREILLE:

Lorsgu'on traverse des zones residentielles, rien ne peut se comparer a la beaute esthetigue d'une

maison entierement construite en briques ou presentant au moins une fagade en briques.
RESISTANCE AU FEU:

La maconnerie est extrémement resistante a la chaleur et fournit donc une excellente protection contre

les incendies. Avec de falbles risques d'incendie, les proprietaires beneficient de colts d'assurance

moins éleves,

UNE LONGUE RESISTANCE AVEC DES COUTS D’ENTRETIEN NULS:
Entretenir 'exterieur d'une maison en briques ne colte pratiguement rien. La couleur et la texture des
brioues en argile ne subissent pas d'alteration au cours du temps, méme dans les conditions
climatigues les plus rudes.

UNE APPLICATION SOUPLE:
Les briques sont produites dans toutes les formes, talles, couleurs et textures.

MEILLEURE VALEUR DE REVENTE:
La beauté et les qualités pratiques de la brigue ajoute de la valeur aux maisons (environ 6% en moyenne).




HISTOIRE DE LA FABRICATION DES BRIQUES

La premiere brigue a probablement eté fabriquee au Moyen-Crient, entre le Tigre et 'Euphrate, dans lrak actuel,
N'ayant pas a leur disposition les plerres qui etaient utlisees en d'autres lieux pour €lever des structures permanen-
tes, les premiers bétisseurs de cette région profiterent de I'albondance des matériaux naturels pour fabriquer des
briques qui etaient ensuite cuites au soleil. Celles-ci talent toutelois d'une Utilite imitee, car elles avaient une faitle
duree de vie et ne pouvaient pas étre utlisses a l'exterieur, car les elements naturels provoquaient leur
desintégration. Les Babyloniens, gui domingrent ensuite la Mésopotamie, ont été les premiers & cuire les briques,
avec lesquels s construisirent nombore de leurs temples en forme de tours,

Depuis le Moyen-Orient, 'art de la fabrication des briques se répandit vers louest, dans IEgypte actuelle, et vers
lest, en Perse et en Inde. Siles Grecs, qui etaient abondamment pourvus de plerres naturelles, n'utiliserent guere
la brique, en revanche de nombreux vestiges de fours et de structures en briques sont présents dans tout I'Empire
romain. Mais avec le déclin et la chute de Rome, la fabrication de briques en Europe diminua rapidement et ne reprit
qu'au Xlle siecle, sous limpulsion des Hollandais qui les fabriqualent et les exportaient apparemment en Angleterre,
Dans les Amerioues, les briques commencerent a etre utlisees a partlr du XVie siecle. Mais les Hollandais etaient
toujours considéres comme les experts dans la production de ce materiau,

Avant le milieu du XIXe siecle, les brigues etaient fabriquees en petites guantites, avec des methodes de cuisson
relativernent inefficaces. L'une des plus repandues consistait a placer les briques sur un feu en les recouvrant d'une
couche de briques cassées et a les fare cure pendant plusieurs semaines, jusgu'a lextinction du feu. Ces
methodes devinrent progressivement obsoletes apres 1865, quand le four Hoffmann fut inventé en Alemagne.
Mieux adapte a la fabrication de grandes quantités de briques, ce four était divise en une série de compartiments
ou les briques empllées étaient préchauffees, cuites et refroidies. .

La fabrication des brigues a connu de nouveles améliorations au cours du XXe siecle. Les progres obtenus
congistent en l'uniformite absolue de la forme des briques, la diminution de son poids et 'accelération du processus
de cuisson. Par exemple, les briques modemes sont rarement pleines. Certaines sont modelées a pression, ce qui
laisse une depression sur leur surface superieure, D'autres sont extrudess avec des trous qui permettront ensuite
d'accelerer le processus de cuisson, puisguune surface plus importante est exposée a la chaleur. Ces deux
techniques permettent de diminuer le poids de la brique sans réduire sa solidite.
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